Q‘S-E.i ectarc Z2CN18-10

WELDING Fil a freiner 304L

Désignation normalisée

NFL 23.320 : Z2CN18-10
LN 9424 : 1.4314.9

Propriétés et Applications

Fil de seécurité destiné principalement au freinage d’écrous dans lindustrie aéronautique lors de la
maintenance et/ou la réparation des parties « froides ».

Analyse Chimique type

C Si Mn Cr Ni S P Fe
0.026 0.35 1.38 18.3 9.74 0.005 0.012 Base

Caractéristiques Mécaniques types

Rm ( MPa) As (%)
660 43

FT Fr-V140A-1312

Responsabilité:Ce document a pour objet d’aider I'utilisateur dénshoix du produit. Il appartient a I'utilisatede vérifier que le produit choisi est adapté
aux applications auxquelles il le destine. La séci€SH Welding Group se réserve le droit de madgans préavis les caractéristiques de ses protless
descriptions, illustrations et caractéristiques $oarnies a titre indicatif et ne peuvent engdgeesponsabilité de FSH Welding Group.

Fumées:Consultez les informations sur la Fiche de Donm@eSécurité disponible sur demande



